АННОТАЦИЯ

В дипломном проекте представлен вариант усовершенствования технологического процесса изготовления вторичного вала коробки переключения передач автомобиля ВАЗ-2123. Предложено повысить производительность операции круглого шлифования за счет применения средств автоматизации загрузки-разгрузки деталей.

Проект выполнен на основе действующего технологического процесса ОАО «АВТОВАЗ».

Предложенные в проекте решения оценены с точки зрения целесообразности применения в производстве, экономической эффективности, экологической безопасности и патентоспособности.

Результаты, достигнутые при работе над проектом, отражены в расчетно-пояснительной записке объемом 96 страниц и графической части, содержащей 10 листов формата А1.

